
Opto 22 SNAP PAC系统在含油污泥处理的应用 

 

应用地点：大庆油田采油厂 

投产日期：2009 年 10 月 

 

含油污泥处理站系统以物理化学法相结合的离心分离为主，充分重视含油污泥的预处理，

并对机械分离后的污泥进行深度处理。经机械分离处理后的污泥中含油达到≤2%  ，满足辅

路、填埋、堆放要求。而经过进一步深度处理后，污泥中含油达到≤0.3%，满足国家《农用

污泥中污染物控制标准》要求。该项目于 2009年 6 月份正式投产。 

 

SCADA系统对主要生产工艺流程和辅助设备进行统一管理与监测，示意图如下： 

 

SCADA 监控系统的主要任务是进行过程数据的采集及处理，借助 iodisplay  expert  软件

和 SNAP    I/O 内的 PacControl  控制程序的无缝连接，组成一个完整的含油污泥处理站自动

化监控系统。 

 

系统主要功能包括： 

 工艺过程数据的采集、实时显示； 

 生产设备的手动、自动控制； 

 工艺参数设置、系统报警； 

 工艺数据实时趋势、历史趋势显示； 

 历史数据自动存储、统计、查询； 

 远程终端实时访问等。 



 

 

工艺总貌： 

 


