
Opto 22 SNAP Ultimate I/O 在污水处理厂的应用 
深圳市某污水厂一套系统提升泵和排海泵联合自动控制系统方案中拟采用基于工业

以太网的集成式全分布控制系统，经过多方选择，最后采用美国 Opto 22 公司的 SNAP 
Ultimate(终极) I/O、SNAP Simple I/O 作为监控系统的底层硬件。中央控制室采用配套的

ioProject 作监控软件, 完成控制程序的编写、下载以及生产工艺流程的画面实时显示，从而

确保系统的先进性、高效性和可靠性，充分满足工程目标实现的各种需求。网络结构则使用

基于 TCP/IP 协议的光纤以太网。如上图所示： 

 
图中， SCADA 系统底层的各个现场监控子站的主要任务是进行过程数据的采集及

处理，同时将生产过程的各种数据送到中控室监控主站的服务器,借助于 ioDisplay 软件和

Ethernet I/O 内的 ioControl 控制程序的无缝连接完成整个污水厂的远程监控、历史数据保存、

数据统计、分析及计算、参数报警功能，从而实现对工艺过程的联锁保护、整个生产过程的

监控及全厂生产的管理调度。 
   
  污水厂自控实现的目标: 
  ● 在提升泵房和排海泵房各安装一台超声波液位 
   计，统一使用水位信号各控制六台水泵，实现 
   提升泵和排海泵两个子系统的自动控制。 
  ● 通过采集溢流信号，并利用原有的变频器，实 
   现水量的自动调节,杜绝溢流现象,节能降耗。 
  ● 利用原有的变频设备，实现水量的自动调节， 
   确保排海管道的安全性。 
  ● 利用厂级局域网络系统，实现提升泵房和排海 
   泵房设备的远程控制，为今后进一步实现全厂 
   中央集中控制做好准备。 
  ● 避免通过人工方式控制水泵的启停，最大程度 
   减少人为错误，提高污水厂的自动化水平。 


